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Non adhering: concrete nrestressing wire member - has 
additional anchorage along length, pref . near end wedge anchor 
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The stressing system is used for concrete components. One or 
more stress members are used which are made up from wires. 
They have pre-stressing forces transmitted to the concrete via 
end anchors, esp. wedge anchors, and otherwise there is no 
cohesion with the concrete. 

At one point, at least, along their length, the members are 
additionally anchored in relation to the component, pref. in the 
vicinity of their end anchorages. This can be achieved by a 
subsequent cohesion provided by injecting hard-setting material 
in a cavity surrounding- the members. This retrieves the system 
reserve strength otherwise forfeited by lack of cohesion. (9pp) 
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Spannbetonbauteil mit einem Oder mehreren Spanngliedern 



P a tent a n s p r ii c h e 



^1 . /Spannbetonbauteil mit einem oder mehreren, vor- 
nehmlich aus Litzen bestehenden Spanngliedern, deren Vor- 
spannkrafte im Gebrauchszustand durch Endverankerungen, ins 
besondere Keilverankerungen , auf den Beton ubertragen wer- 
den und die im ubrigen keinen Verbund mit dem Beton aufwei- 
sen, dadurch gekennzeichnet , daB das Spannglied bzw. die 
Spannglieder an mindestens einer Stelle im Verlauf ihrer 
Lange, vorzugsweise im Bereich der Endverankerungen zusatz- 
lich zu diesen gegeniiber dem Bauteil verankert sind. 
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2. Spannbetonbauteil nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet, da8 die zusatzliche Verankerung durch Herstel 
len eines nachtraglichen Verbundes im Wege des Injizierens 
von erhartendem Material, z.B. Zementleim, Kunstharzkleber 
Oder dergleichen in einem das Spannglied bzw. die Spannglie 
der umgebenden Hohlraum erzielt ist. 

3. Spannbetonbauteil nach Anspruch 2, dadurch ge- 

kennzeichnet, daB das Spannglied bzw. die Spannglieder zum 

Herstellen des nachtraglichen Verbundes an den betreffenden 

Stellen mit Umhullungen umgeben sind, die urn das jeweilige 

Spannglied herum einen abgeschlossenen Hohlraum bilden, an 

den Injizier- und/oder Entluf tungsleitungen anschlieBbar 
sind. 



4. Spannbetonbauteil nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB jede Umhullung aus mindestens zwei scha- 
lenformigen Teilen besteht, die seitlich an das jeweilige 
Spannglied ansetzbar sind. 



5. Spannbetonbauteil nach einem der Anspruche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet , daB zur zusatzlichen Veranke- 
rung mit dem Spannglied bzw. den Spanngliedern formschlus- 
sig verbundene Verankerungselemente vorgesehen sind. 

6. Spannbetonbauteil nach einem der Anspruche 1 bis 

5, dadurch gekennzeichnet, daB das Spannglied bzw. die 
Spannglieder auBerhalb der Verankerungsstellen zum Schutz 
gegen Korrosion mit einer Umhullung, einem Uberzug oder der- 
gleichen versehen sind. 
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Spannbetonbauteil mit einem oder mehreren Spanngliedern 



Die Erfindung betrifft ein Spannbetonbauteil mit 
den Merkmalen des Oberbegrif f s von Patentanspruch 1 . 

Im Spannbetonbau kennt man neben der Vorspannung 
mit sofortigem Verbund, dem sogenannten Spannbett-Beton vor 
allem die Vorspannung mit nachtraglichem Verbund, bei der 
die Spannglieder langsbeweglich in Hiillrohren gefiihrt, nach 
dem Erharten des Betons gespannt und die in den Hiillrohren 
verbliebenen Ringraume nachtraglich mit ZementmSrtel inji- 
ziert werden. Auf diese Weise wird iiber die gesamte L&nge 
der jeweiligen Spannglieder ein Verbund zwischen diesen und 
dem sie umgebenden Be ton erzeugt, der nicht nur im Bruch- 
zustand, sondern bei eventuellem Versagen einer Verankerung 
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infolge starker dynamischer Beanspruchungen eine zusStz- 
liche Sicherheit darstellt . 

Nicht nur bei sehr langen Spanngliedern ist es oft 
schwierig, den Zementmortel zur Herstellung des nachtrag- 
lichen Verbundes einzupressen und auch bei Anwendung groBter 
Sorgfalt nicht immer moglich zu erreichen, dafl die Spann- 
glieder an alien Stellen ausreichend von Zementmortel urn- 
hiillt sind. Wenn solche Fehlstellen fur die Verbundwirkung 
noch in Kauf genommen werden konnten, so bewirkt der nach*- 
traglich injizierte Zementmortel aber auch den Korrosions- 
schutz der Spannglieder. Dieser wird an solchen Fehlstellen 
beeintrachtigt . 

Spannglieder mit erhohten Anforderungen an den 
Korrosionsschutz werden in der letzten Zeit in zunehmendem 
Mafie ohne Verbund eingebaut. Dabei besteht die Moglichkeit, 
die Spannglieder schon vom Werk her mit einem entsprechen- 
den Korrosionsschutz, beispielsweise einer Fettbeschichtung 
und Polyathylenumhiillung zu versehen und so die sonst iib- 
liche Verrohrung der Spannglieder auf der Baustelle zu ver- 
meiden, auf der naturgemaB nicht so exakt gearbeitet werden 
kann wie im Werk. Nachteilig ist hier allerdings die fehlen- 
de Systemreserve im Verankerungsbereich und bei Schadstel- 
len in der freien Lange infolge v511igen Fehlens eines Ver- 
bundes. Bei sehr hoher dynamischer Beanspruchung reicht die 
Schwingf estigkeit im Verankerungsbereich nicht immer aus. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde # eine Mog- 
lichkeit zu schaffen, urn bei Spanngliedern, die ohne Verbund 
eingebaut werden, die infolge des fehlenden Verbundes ver- 
lorengegangene Systemreserve wiederzugewinnen . 
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Diese Aufgabe wird nach der Erfindung durch die 
Merkmale des kennzeichnenden Teils des Patentanspruchs 1 
gelost . 

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung ergeben 
sich aus den Unteranspruchen. 

Der Grundgedanke der Erfindung besteht darin, zu- 
satzlich zu den Endverankerungen der Spannglieder weitere 
Verankerungsstellen vorzusehen, die vorzugsweise im Bereich 
der Endverankerungen, aber, vor allem bei langen Spannglie- 
dern, die iiber mehrere Felder durchlaufen, auch im inneren 
Bereich der Spannglieder liegen konnen und diese zusatzlichen 
Verankerungsstellen so auszubilden, daB die Spannglieder an 
diesen SteHen nach dem Spannen auf eine entsprechende Lange 
mit dem sie omgebenden Beton in Verbund geraten. Dieser Ver- 
bund kann, wie ublich, durch Injizieren von Zementleim oder 
Kunstharzkleber erfolgen, was sich auf eine begrenzte Strek- 
ke ohne Schwierigkeiten sicher bewerkstelligen und auch 
kontrollieren lafit; er kann unterstlitzt oder erganzt werden 
durch f ormschlussig mit dem jeweiligen Spannglied zu verbin- 
dende Verankerungselemente. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines in der 
Zeichnung dargestellten Ausf uhrungsbeispiels naher erlautert. 
Es zeigt 

Fig. 1 eine zusatzliche Verankerung nach der Erfin- 
dung im Verankerungsbereich und 

Fig. 2 eine Zwischenverankerung im Bereich der freien 
Lange eines Spannglieds. 
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In Fig. 1 ist im Langsschnitt die Verankerung einer 
Litze 1 dargestellt, die durch eine zentrale Bohrung in 
einem Ankerkorper 2 hindurchgef iihrt und gegenuber diesem 
durch einen mehrteiligen Ringkeil 3 festgelegt ist. Der An- 
kerkorper 2 ist in ein Betonbauteil 4 einbetoniert und die 
Litze 1 im Bereich einer Aussparung 5 zum Spannen zuganglich. 

Die Litze 1 ist iiber den groBten Teil ihrer Lange 
mit einer Umhullung 6 zum Korrosionsschutz versehen, z.B. ... 
einer schon im Herstellerwerk auf gebrachten Fettbeschich- 
tung, die durch einen Polyathylenschlauch vor mechanischen 
Beschadigungen geschutzt ist. Die Umhullung 6, die im Be- 
reich der Verankerung ohnehin entfernt werden muB, ist in 
dem Beispiel der Fig. 1 im AnschluB an die Verankerung auf,. 
ein weiteres Stuck der Lange der Litze 1 entfernt und durch 
ein Hullrohr 7 ersetzt, das einerseits mit einem Obergangs^ 
stuck 8 an den Ankerkorper 2 und andererseits mit einem 
Ubergangsstiick 9 an die Umhullung 6 angeschlossen ist. An 
beiden Ubergangsstucken 8 bzw. 9 sind jeweils Stutzen 10 
vorgesehen, an die Injizier- bzw. Entluf tungsrohrchen 11 an- 
geschlossen werden konnen. Der Hohlraurn, der innerhalb des 
Hullrohrs 7 und den Ubergangsstucken 8 und 9 verbleibt, wird 
nach dem Spannen der Litze 1 mit einem erhartenden Material 12 
vorzugsweise Zementmortel , ausgepreBt. 

Bei Verwendung besonders ausgebildeter Keile 3 ist 
es auch moglich, auf die dem Ankerkorper 2 benachbarte In- 
jizierleitung 11 zu verzichten und die Injektion von der 
Aussparung 5 her durch den Ankerkorper 2 hindurch vorzuneh- 
men. 

Eine in entsprechender Weise ausgebildete Zwischen- 
verankerung kann gemaB Fig. 2 an jeder beliebigen Stelle des 
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Spannglieds vorgesehen werden. Auch hier ist iiber eine ge- 
wisse Lange der Litze 1 der Uberzug 6 entfernt und durch 
ein Hiillrohr 13 mit Ubergangsstucken 14 ersetzt, die je- 
weils dicht an das Hiillrohr 13 und den Uberzug 6 angeschlos- 
sen sind. An Rohrstutzen 15 konnen auch hier wieder Injizier- 
bzw. Entliiftungsleitungen 16 angeschlossen werden, durch 
die der verbliebene Hohlraum mit Zementmortel 17 ausgepreBt 
wird. 

Die Verbundlangen konnen durch zwischengeschaltete 
Verankerungselemente 18 verkurzt werden, die formschlussig 
mit der Litze 1 verbunden sind. Diese Verankerungselemente 18 
kSnnen nach Art von PreBmuffen ausgebildet sein, die auf die 
Litze 1 aufgepreBt werden. 
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